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Celem projektu ,Laboratorium Projektowania Materialéw i Szybkiego
Wytwarzania Wyrobéw LAPROMAW” jest
laboratorium  wspoétbieznego projektowania
uzytkowych materialéw nowej generacji
laserowej metody przyrostowego spiekania do szybkiego wytwarzania
wyrobow metalowych lub kompozytéw metalowo-ceramicznych. LAPROMAW
umozliwi préby nowej koncepcji wytwarzania elementéw maszyn z materiatéow
zaawansowanych o gradientowej lub lokalnie niejednorodnej strukturze
i optymalnej konfiguracji cech uzytkowych. Istotnym elementem rozwijanej
techniki przyrostowej bedzie mozliwos¢ lokalnej modyfikacji/regeneracji
eksploatowanych elementéw maszyn.

W wyniku realizacji projektu LAPROMAW zakupiono 12 zestawow
aparatury technologicznej, badawczej i kontrolno-pomiarowej stanowigcych
wyposazenie zwartego kompleksu nowoczesnych pracowni:

utworzenie unikatowego

struktury i wtasciwoSci

oraz testowanie przydatnosci

mtynek laboratoryjny Lab Attritor ATT-5 (Mikrons) - zrealizowano,
komora rekawicowa z piecem (LABMASTER) - zrealizowano,
analizator wielkoSci czgstek IPS UA (Kamika) - zrealizowano,
aktywnej BET ASAP™
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analizator wielko$ci powierzchni 2020

(Micromeritics) - zrealizowano,

e

laboratoryjny i pétprzemystowy uktad do wytwarzania elementéw z

proszkdw metodg przyrostowa Lens MR-7 i Lens 850-R (Optomec)

- w trakcie instalacji,

+ mikrotomograf komputerowy Metrology XTH 225 (Nikon) - w trakcie
dostawy,

#+ defektoskop pradéw wirowych Nortec 500 (Olympus) - zrealizowano,

#+ analizujacy skaningowy mikroskop elektronowy Quanata 3D FEG (FEI)
zrealizowano,

+ spektrometr fluorescencji rentgenowskiej z dyspersja dlugosci fali
PRIMUS |1 (Rigaku) - zrealizowano,

#+ dyfraktometr rentgenowski Ultima IV (Rigaku) - zrealizowano,
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#+ system pomiarowy do oceny jako$ci geometrycznej elementéw czesci

maszyn obejmujacy: wieloczujnikowg wspoétrzednosciowg maszyne
pomiarowg Scope Check 400x200x200 3D CNC (Werth), profesjonalny
system do digitalizacji SmartScan3P (Breuckmann), mikroskop pomiarowy
Galileo AV 200 ( Starrett) - w trakcie dostawy,

4 centrum frezarsko-tokarskie CNC obejmujace: frezarke pionowa VF-2
i tokarke ST-20 (Haas) - w trakcie instalacji.

Utworzone laboratorium bedzie w Polsce pierwszym tego typu
przedsiewzieciem z obszaru ,high-tech”, umozliwiajagcym wspéibiezne
projektowanie materiatu i szybkie wytwarzanie wyrobow metalowych
lub metalowo-ceramicznych.
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